VULKANIZESANAS IEKARTA -
TERMOPRESE DUPLEX
( Art.nr. 517 7000 )




1. VISPARIGA INFORMACIJA

Saja instrukcija aprakstita pareiza ickartas ekspluatéana .

Ieteicams instrukcija noradito informaciju regulari parlasit .

Pardodot iekartu , instrukcija janodod talak nakosajam iekartas lietotajam .

Saja instrukcija noradita informacija attiecas tikai uz origonalajiem TIP TOP
remontmaterialiem .

e [ekartas razotajs patur tiesibas mainit $aja instrukcija noradito informaciju , sakara ar
veikta tehniskam izmainam .

e Iekartas razotajs ir : Horn GmbH & Co Kg
Gewerbstrasse 14
D-78244 Gottmadingen
GERMANY

e Iekartas izplatitajs ir : TIP TOP Stahlgruber
Otto Gruber GmbH & Co
Einsteinstrasse 130
D-81675 Munich
GERMANY

e Iekartas pardevéjs ir : ARl — VI SIA
Pérnavas iela 35
Riga , LV - 1009
LATVIJA

TIP TOP termoprese paredzéta gumijas virsmu vulkanizésanai ar jeélgumiju vieglo
automasinu , komerctransporta , kravas automa$inu un EM transporta riepam . lekartas
izmantoSana jebkadam citam mérkim tiek veértéta ka neatbilstoSa . Iekartas razotajs nenes
atbildibu par bojajumiem , kas raduSies iekartas nepareizas izmantoSanas rezultata . Tapat
iekartas razotajs neatbild par sabojatiem materialiem .



2. DARBA DROSIBAS NOTEIKUMI

Iekartu atlauts lietot tikai apmacitam un kvalificétam personalam .

Papildus $aja instrukcija mingtajiem noteikumiem jaieveéro ari vietgjas likumdosanas
normas .

Iekartas lietoSanas instrukcija jatur viegli pieejama vieta .

Regulari parbaudiet , vai iekarta tiek izmantota pareizi .

Aizliegts iekartu parbuvet .

Jaizmnto tikai originalas rezerves detalas .

Ja iekarta ir bojata , nekav@joties partrauciet darbu un griezieties pie iekartu
apkalpojosas firmas .

Pirms iekartas darbinasanas parbaudiet vadu un sildelementu stavokli .

Iekarta janovieto stabili .

Ja bojatas kadas detalas , nekavéjoties nomainiet tas .

Neaiztieciet sildelementus ickartas darbosanas laika un kamér ta atdziest .

Neatstajiet iedarbinatu iekartu bez uzraudzibas .

Ieverojiet ugunsdrosibas noteikumus .

Sargajiet iekartu no mitruma .

Regulari parbaudiet skriives , ja nepiecieSams , pievelciet tas stingrak .

Detalu nomainu atlauts veikt tikai kvalificétam personalam .

Izmantotie noradijumi :

Bridinajums ! Norada uz iesp&jamiem miesas bojajumiem .
Bridinajums ! Norada uz iesp&jamiem materialu bojajumiem .
Padoms ! Norada uz ieteikumiem iekartas izmantoSana .
Veicamie darbi ! Norada uz nepiecieSsamibu veikt apkopi .



3. IEKARTAS APRAKSTS

3.1. Iekartas dalas un elementi :

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7)
8)
9)

Ramis

Aizmugures kronsteins ar rokturi
Taimeris 0-120 miniites

Sarkana  indikatorlampina = —
taimeris darbojas

Kontaktligzda augscja un
apaksgja sildelementa ieslégSanai
Elektrokabelis

Atbalsta kronsteins

Atbalsta kronsteins galdam
Apaksgja sildelementa kabelis

10) Apaksgja sildelementa turétajs

11) Apaksgjais sildelements

12) Kabelis augs€jam sildelementam
13) Augsgjais sildelements

14) Piespiesanas atsperu komplekts

(spiediena indikators)

15) Vitnota ass ar rokturiem

16) Augsgja spiediena caurule

17) Augsgja sildelementa turétajs

18) Spriidnis

19) Augsgja  sildelementa  slipuma
regul€Sanas skriive

3.2. Papildaprikojums :
20) Apaksgja spiediena caurule ar

spridni

21) U-veida adapters
22) Spiediena granulu maisins
23) Apaksgja sildelementa gumijas

uzlika (vieglajiem auto)

24) Apaksgja sildelementa gumijas

uzlika (kravas auto)

25) Aluminija spiedienplaksne
augs€jam sildelementam (kravas
auto) — opcija

26) Aluminija spiedienplaksne
augsejam sildelementam pleca
dalai (kravas auto) — opcija

27) Aluminija spiedienplaksne
augs€jam sildelementam
protektora dalai (kravas auto) —
opcija

Duplex termopreses konstrukcija ir vienkar$a un izturiga . Kopa ar REMA TIP TOP riepu
remontmaterialiem , iekarta nodrosSina vienkarsu un ekonomisku riepu remontu.

Duplex termoprese paredz€ta vieglo , kravas auto , traktor- un industrialas tehnikas riepu

remontam sanu , protektora un plecu dala .



4. TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS

Strava : 230V

Jauda : 600 W

Darba temperatiira : ~160° C

(ar iebiivetu drosibas slédzi)

Spiediens : ~ 8600 N
Karsésanas laiks : taimeris 0-120 min.
Svars : 33 kg

Izmeérs : 810 x 430 x 160 mm
5. PARVIETOSANA

Vulkanizacijas ierice sver 33 kg un to var brivi parvietot .

Bridinajums !

Pirms ierices parvietoSanas , vienmér atvienojiet to no elektribas .
Parliecinieties , lai kabeli netiktu saspiesti vai samudzinati .
Sargajiet ierici no samirkSanas .

6. MONTAZA

Pieskriivgjiet atbalsta kronSteinu stabilam galdam vai stendam .

Savienojiet atbalsta kronsteinu ar galda kronsteinu

Ievadiet augsgjo spiediena cauruli ar vitnveida asi un sildelementu sildelementa
turétaja . NodroSiniet cauruli ar spriidni .

Tada pasa veida nostipriniet apak$gjo sildelementu .

Pievienojiet abus sildelementu kabelus iekartas kontaktligzda .

YV VVYVY

7. DARBA UZSAKSANA

Bridinajums !
e Stravai jasakrit ar uz iekartas plaksnite noradito .
e Parliecinieties , vai kada no ierices detalam nav bojata .
» Pievienojiet ierici elektribai .



8. IEKARTAS IZMANTOSANA

Bridinajums !

Darba ar iekartu ievérot visus darba droSibas noteikumus , kuri noraditi Saja LietoSanas
instrukcija un vietgja likumdoSana .

8.1. Remonta vietas :
Duplex termoprese ir paredz&ta riepu sanu , protektora un plecu dalas remontam .

Schulter und Settenwand
Shoulder and sidewal

Flanc et épaujement

Laufflache
Tread
Sommet

Schulter und Seitenwand
Shoulder and sidewal
Flanc et épauiemsnt

.

8.2. SagatavoSanas remontam :

8.2.1. KarséSanas laiks vieglo auto riepam

4 mindites uz 1 mm riepas biezuma remontvieta

Vismaz 40 miniites remontam riepas sanu dala

Vismaz 50 miniites remontam protektora dala

Vismaz 70 miniites remontam riepas plecu dala

Ja tick izmantots spiediena izlidzinasanas granulu maisin$ , karsé$anas laiks japalielina
par 60 miniteém .

8.2.2. KarséSanas laiks kravas auto riepam

4 miniites uz 1 mm riepas biezuma remontvieta

Vismaz 60 miniites remontam riepas sanu dala

Vismaz 120 miniites remontam protektora dala

Vismaz 150 miniites remontam riepas plecu dala

Ja tiek izmantots spiediena izlidzinasanas granulu maisins , karsé€Sanas laiks japalielina
par 60 miniitém .

Ja tiek remontgtas traktortehnikas un bezcelu riepas ar dzilaku protektoru ka
vidusmera riepam , minimalais kars€Sanas laiks japalielina par 50% .

Padoms ! Visi karséSanas laiki uzraditi pie REMA TIP TOP MTR termopreses Skiduma
izmantoSanas .



8.2.3. Bojajuma apziméSana

1 Bojajuma vietu apzimgjiet ar krustu ,
‘ izmantojot tam paredz&tu markéSanas
kritinu . Tas palidz€s nocentrét

sildelementu uz bojajuma vietas .

8.2.4. Spiedienu izlidzinoSais granulu
maisins (1.poz.)

Spiedienu izlidzinoSie granulu maisini
satur specialas granulas ar augstu termalu
vadamibu . Sie maisini tiek izmantoti , ja
augs¢jo vai apaksgjo sildelementu nevar
precizi pielagot riepas kontiirai . Granulu
maisin§  palidz  vienmeérigi  sadalit
karstumu par remontgjamo lauku un
nocentrét spiedienu uz vitnoto asi .
Bridinajums ! Granulu maisins japielago
riepas kontiirai ta , lai tas ciesi pieklautos
sildelementa apaks€jai dalai .

8.2.5. Karstumnoturiga follija (3.poz.)
Pirms kars€Sanas sakSanas remon-tgjama
vieta no riepas iekSpuses un arpuses
japarklaj ar karstumizturigu folliju
(art.517 1972) .

8.2.6. Aluminija kontarplaksne (2.poz.)
Ja sildelements un/vai granulu maisins
pilniba nenosedz remont€jamo vietu |,
starp folliju un granulu maisinu janovieto
aluminija konttrplaksne . Tadgjadi tiks
nodroSinats vienmeérigs karstums uz visu
remontgjamo lauku .

Padoms ! Kravas auto riepu remontam
vienmer 1zmantojiet aluminija
kontiirplaksni . Tas palidzés uzlabot
spiediena un karstuma vienmérigu sadali
uz remontg&jamo lauku .

WIWIN -

8.3. Péc remonta

Bridinajums ! Nekada gadijuma necentieties paatrinat atdziSanas procesu ar adeni vai
tamlidzigu materiju . Nododiet riepu izmantoSanai tikai péc pilnigas atdziSanas .
Parbaudiet remontvietu pret defektiem .



8.4. Vieglo automasinu riepu remonts

Padoms ! Veicot vieglo automasinu riepu remontu , vulkanizéSanas ierici var stiprinat pie
galda.

8.4.1. Protektora dalas remonts
vieglajam automasinam

Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi
I' Neaiztieciet sildelementus karséSanas
vai iekartas atdziSanas laika . Darba
izmantojiet aizsargcimdus ! Ierices
darbosSanas laika neatstajiet to bez
uzraudzibas !

» Uzmontgjiet sildelementa gumijas
uzliku vieglajiem auto.

» Nonemiet apaksgjo sildelementu
un uzmontgjiet to uz U-veida

PP adaptera.
Bild 4 Photo 4 » Novietojiet U-veida adapteri uz
' apaksgja sildelementa turétaja

(5.att.).

» Novietojiet riepu ta , lai
remont&jama vieta balstitos uz
apaksgjas sildplaksnes un bitu
nocentréta (6.att.)

» Iznemiet spridni un bidiet augsgjo
spiediena cauruli uz leju ta , lai
nopozicionétu sildplaksni cik vien
iesp&jams tuvu riepai .

» levietojiet sprudni .

iR it » lzmantojot rokturus , grieziet
' o vitnveida asi lejup 1idz sildplaksne
ir nospriegota (7.att.).

» Uzstadiet taimeri (8.att.) uz
nepiecieSamo kars€Sanas laiku .
Kamér notiek kars€Sanas process ,
deg sarkana indikatorlampina .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Atskruvgjiet vitnveida asi .

» Iznemiet spradni un pabidiet
augs¢jo spiediena cauruli uz
augsu , lai varétu nonemt riepu.

» lelieciet sprudni atpakal .

» Nonemiet riepu no ierices .

Bild 6 Photo 6

!

Bild 7 Bild 8
Photo 7 Photo 8



Bild 9

Bild 10

Bild 11

Fhoto 8

Photo 10

Photo 11

8.4.2. Plecu dalas remonts vieglajam
automasinam

Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi !
Neaiztieciet sildelementus karseSanas vai
iekartas atdziSanas laika . Darba izmantojiet
aizsargcimdus ! Ierices darboSanas laika
neatstajiet to bez uzraudzibas !

Padoms ! Plecu dalas remonts tiek veikts
tapat ka protektora dalas remonts , tikai
noteikti pirms sildelementa pieskriivéSanas
nepiecieSams  uzlikt spiediena  granulu
maisinu .

» Sagatavojiet vulkaniz€Sanas ierici ta

ka tas aprakstits ieprieks$gja paragrafa

uzlieciet riepu wuz apaks€jas
sildplaksnes (9.att.) .

» Novietojiet riepu ta , lai remont&jama
vieta  atbalstitos uz  apaksgjas
sildplaksnes un bitu nocentréta pret
abam sildplaksném .

» Uzlieciet granulu maisinu un ar
rokam pieregul&jiet to riepas pleca
konttrai (10.att.).

» Noregulgjiet  augs€jo  spiediena
cauruli tapat ka iepriek$gja paragrafa
(11.att.).

» Uzstadiet taimeri nepiecieSamajam
vulkanizgSanas laikam . Kamér notiek
karseéSanas process , deg sarkana
indikatorlampina .

Padoms ! Ja nepiecieSamais karséSanas laiks
parsniedz 120 mindites , uzstadiet papildus
laiku talit péc tam , kad tekosais izbeidzies ,
lai izvairitos no riepas atdziSanas .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Atskruvgjiet vitnveida asi .

» Iznemiet spriidni un pabidiet augsgjo
spiediena cauruli uz augsSu , lai varétu
iznemt riepu .

» lelieciet sprudni atpakal .

» Nonemiet riepu no ierices .



8.43. Sanu dalas remonts vieglajam
automasinam .

Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi !
Neaiztieciet sildelementus karséSanas vai
iekartas atdziSanas laika . Darba izmantojiet
aizsargcimdus ! Ierices darboSanas laika
neatstajiet to bez uzraudzibas !

Padoms ! Sanu dalas remonts tiek veikts
tapat ka protektora dalas remonts , tikai
noteikti pirms sildelementa pieskriivéSanas no
riepas  iekSpuses  nepiecieSams  uzlikt
Bild 12 Photo 12 spiediena granulu maisinu .

» Uzlieciet granulu  maisinpu  uz
apaksg¢jas sildplaksnes , tad uzlieciet

riepu .

» Pieregulgjiet granulu maisinu
atbilstoSi konttrai riepas iekSpusé
(12.att.)

» Novietojiet riepu ta , lai remontgjama
vieta  atbalstitos uz  apaksgjas
sildplaksnes un biitu nocentréta pret
abam sildplaksném .

» Noregulgjiet augs€jo spiediena cauruli
tapat ka ieprieks$gja paragrafa (13.att.).

» Uzstadiet taimeri nepiecieSamajam
vulkanizgSanas laikam . Kamér notiek

- karseéSanas process , deg sarkana

Bild 13 Photo 13 indikatorlampina .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Atskravéjiet vitnveida asi .

» Iznemiet sprudni un pabidiet augsgjo
spiediena cauruli uz augsu , lai varétu
iznemt riepu .

» lelieciet sprudni atpakal .

» Nonemiet riepu no ierices .
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8.5. Kravas automasinu riepu remonts

Padoms ! Veicot kravas automasinu riepu remontu , vulkanizgSanas ierice janonem no galda.

Bild 15

Big 16

Photo 15

Photo 15

8.5.1. Protektora dalas remonts kravas
automaSinam

Bridinajums ! Riepa janovieto stabili un
janodroS$ina pret apgasanos . Atstut&jiet riepu
pret darba vietu ta , lai bojajums atrastos
augsSpuse .

Padoms ! Lai atvieglotu Jasu darbu |,
ieteicams specials atbalsta stends (art.517

1123) vai termopreses balansétajs (art.517
3035) .

Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi !
Neaiztieciet sildelementus karseSanas vai
iekartas atdziSanas laika . Darba izmantojiet
aizsargcimdus ! Ierices darboSanas laika
neatstajiet to bez uzraudzibas !

» lemontgjiet apaksgjo spiediena cauruli
apaksgja sildelementa turdtaja
Izmantojot spriidni , nostipriniet
cauruli un sildplaksni (14.att.)

» Nomontgjiet vulkaniz&Sanas iekartu
no galda atbalsta kronsteina un
poziciongjiet to uz riepas .

» Iznemiet spridni un bidiet apaksgjo
spiediena cauruli uz augsu ta , lai
nopozicionétu sildplaksni cik vien
iesp€jams tuvu riepas iekSpusei
(15.att.) .

» Novietojiet termopresi ta , lai
remontgjama  vieta balstitos uz
apaks$gjas  sildplaksnes un bitu

nocentreta .

» lzmantojot  rokturus ,  grieziet
vitnveida asi lejup lidz sildplaksne ir
nospriegota (16.att.).

» Uzstadiet taimeri uz nepiecieSamo
karséSanas laiku . Kameér notiek
karséSanas process , deg sarkana
indikatorlampina .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Atskruvgjiet vitnveida asi .

» Iznemiet spriidni un pabidiet augséjo
spiediena cauruli uz augsu , lai varétu
nonemt riepu.

» lelieciet sprudu atpakal .

» Nonemiet ierici no riepas .
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8.5.2. Plecu dalas remonts Kkravas
automasinam

Bridinajums ! Riepa janovieto stabili un
janodroSina pret apgasanos . Atstutgjiet riepu
pret darba vietu ta , lai bojajums atrastos
augsSpuse .

Padoms ! Lai atvieglotu Jasu darbu , ieteicams
specials atbalsta stends (art.517 1123) vai
termopreses balansétajs (art.517 3035) .
Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi !
Neaiztieciet —sildelementus kars€Sanas vai
iekartas atdziSanas laika . Darba izmantojiet
aizsargcimdus ! lerices darboSanas laika
neatstajiet to bez uzraudzibas !

» lemontg&jiet apak$&jo spiediena cauruli
apaksgja  sildelementa  turétaja
Izmantojot spridni , nostipriniet cauruli
un sildplaksni (14.att.)

» Nomontgjiet vulkaniz€$anas iekartu no
galda atbalsta kronsSteina un
poziciongjiet to uz riepas .

» Iznemiet sprudni un bidiet apaksgjo

Gild 18 Photo 18 spiediena cauruli uz augSu ta , lai

nopozicionétu sildplaksni cik vien

iesp&jams tuvu riepas iekSpusei (15.att.)

» Novietojiet termopresi ta , lai
remontjama  vieta  balstitos uz
apaksgjas  sildplaksnes un  bitu
nocentréta .

» Uzlieciet  granulu  maisipnu  un
noregulgjiet to riepas sanu dalas
konttiram (17.att.)

» Alternativa : Uzmontgjiet aluminija
spiediena  plaksni  pie  augsgja
sildelementa (18.att.)

» Izmantojot rokturus , grieziet vitnveida
asi lejup lidz sildplaksne ir nospriegota

Bild 19 Photo 19 (16.att.).

» Uzstadiet taimeri uz nepiecieSamo
karséSanas laiku . Kamér notiek
karséSanas  process, deg sarkana
indikatorlampina .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Atskriivgjiet vitnveida asi .

» Iznemiet spridu un pabidiet augsgjo
spiediena cauruli uz augsu , lai varétu
nonemt riepu.

» lelieciet spriidu atpakal .

» Nonemiet granulu  maisinu  vai
aluminija plaksni .

» Nonemiet ierici no riepas .
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8.5.3. Sanu dalas remonts kravas
automasinam

Bridinajums ! Riepa janovieto stabili un
janodroSina pret apgasanos . Atstutgjiet riepu
pret darba vietu ta , lai bojajums atrastos
augsSpuse .

Padoms ! Lai atvieglotu Jasu darbu , ieteicams
termopreses balansétajs (art.517 3035) .
Bridinajums ! Apdedzinasanas draudi !
Neaiztieciet —sildelementus kars€Sanas vai
iekartas atdziSanas laika . Darba izmantojiet
Bild 20 Photo 20 aizsargcimdus ! lerices darboSanas laika
neatstajiet to bez uzraudzibas !

» lemontgjiet apaksg€jo apaksgja
sildelementa gumijas uzliku .

» Ja nepiecieSams , nonemiet apaksgjo
spiediena cauruli un ieskrivejiet
apaksgja sildelementa turétaja
sildplaksni (20.att.) .

» Uzlieciet  granulu  maisinu  uz
remont&jamas vietas (21.att.)

» Poziciongjiet termopresi uz riepas
(22.att.). Novietojiet termopresi uz
riepas ta , lai remontjama vieta
atbalstitos uz apaksgjas sildplaksnes un
tiktu centréta pret augsejo sildplaksni .

» Izmantojot rokturus , grieziet vitnveida
asi lejup lidz sildplaksne ir nospriegota
(23.att.).

» Iznemot spriidni , izvelciet auzmugures
atbalsta kronSteinu lidz zemei , lai
stabiliz€tu termopresi .

» Uzstadiet taimeri uz nepiecieSamo
karseéSanas laiku . Kamér notiek
karseéSanas  process, deg sarkana
indikatorlampina .

Bid 21 Photo 21

Bild 22 Photo 22

Padoms ! Ja nepiecieSamais karséSanas laiks
parsniedz 120 minites , uzstadiet papildus laiku
talit péc tam , kad tekoSais izbeidzies , lai
izvairitos no riepas atdzisanas .

Péc vulkanizacijas pabeigSanas :

» Pilniba ievelciet atbalsta kronsteinu .

» Atskriivgjiet vitnveida asi .

» Iznemiet spridu un pabidiet augsgjo
spiediena cauruli uz augsu , lai varétu
nonemt riepu.

» lelieciet spriidu atpakal .

» Nonemiet granulu  maisinu  vai
aluminija plaksni .

» Nonemiet ierici no riepas .

Bild 23 Photo 23
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9. KLUDAS UN TO LABOJUMI
Nepareizas darbosanas gadijuma , atvienojiet termopresi no elektribas . Izsauciet iekartu

apkalpojosSo personalu .

Bridinajums ! Jebkuru elektronisko detalu remontu atlauts veikt tikai apmacitam personalam.
Remontam izmantojiet tikai originalas REMA TIP TOP detalas .

Kliuda

lemesls

Risinajums

Sildplaksne neuzkarst

- Taimeris nav ieslégts vai ir
bojats

- Bojats elektrokabelis vai
sildplaksne

- Pagrieziet taimeri ; ja
nepiecieSams nomainiet to .
- Nomainiet sildplaksni un
elektrokabeli

Remontvieta nav uzkarsusi
vai neuzkarst pietiekami

- Bojata sildplaksne

- Nav izmantota TIP TOP
kvalitatei atbilstosa
remontgumija

- Uzstadits nepareizs
karsésanas laiks

- Nepietiekams spiediens

- Nomainiet sildplaksni .
- Izmantojiet tikai TIP TOP
materialus .

- Uzstadiet pareizu
kars@Sanas laiku.

- Grieziet vitnveida asi l1dz
sildplaksne ir nospriegota. Ja
nepiecieSams , nomainiet to .

10. REZERVES DETALU SARAKSTS
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