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\ A.1l. levads / Vispariga informacija

Riepas remonta iesp&jas kopuma vienmer ir precizi japarbauda saskana ar konkrétiem
krit€rijiem . Piem&ram, riepas vispar€js stavoklis , konkrétas valsts specifiski
bojajumu ierobezojumi utt. Riepa vienmér ir japarbauda pilniba , ar1 iesp&jamie sléptie
defekti vai bojajumi .

Riepu remontam iesakam izmantot firmas REMA TIP TOP riepu remontmaterialus un
slipgjamos instrumentus .

Visi riepu remonta noradijumi $aja instrukcija attiecas tikai uz firmas REMA TIP TOP
produktiem .

Vienlaikus ar augstas kvalitates remontmaterialu un iekartu izmantoSanu , butiska
nozime veiksmiga remonta iznakuma ir tadiem apstakliem ka atbilstoSa darba vide .
Pie sadiem apstakliem pieder sekojosi faktori :

labs darba vietas apgaismojums

regulara darba vietas un tehniska aprikojuma tiriSana

caurv&ja un tieSu saules staru novérsana darba vieta remonta laika

visu remontmaterialu uzglabasana atbilstosi prasibam (skatit uz iepakojuma)
iekartu un paligmaterialu nevainojams stavoklis

labi apmacits personals

REMA TIP TOP saglaba tiesibas uz izmainam materialu un raZoSanas procesa
tehniskaja uzlabosSana .

Remontmateriala izvélé vienmeér janem véra aktualas remonta tabulas no REMA TIP
TOP.

Visparigie darba drosibas noteikumi

Darba ar kustigiem instrumentiem un iericem vienmér jaieveéro specialie darba
drosibas pasakumi (piem., aizsargbrilles , maksimalo apgriezienu miniité skaits , cimdi
utt.)

Darba ar asiem priekSmetiem , Skidumiem , karstam iericém un materialiem vienmér
jaievero darba drosibas pasakumi (piem., cimdi) .

Darba ar Skidumiem vienmer jaievero darba droSibas noradijumi un simboli uz taras /
iepakojuma .

Bistamus instrumentus , Skidumus utt. vienmeér uzglabajiet nepiedero$am personam un
b&rniem nepieejamas vietas .

Vienmer jaievero viet&ja darba drosibas likumdoSana .
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\ A.2. Riepu remontéSanas termini

Karsta vulkanicacija — vulkanizacijas metode , kad bojajuma vieta , aizpildama ar jélgumiju
un uz tas izvietotajiem ielapiem , tiek apstradata ar spiedienu un karséSanu .

PaSvulkanizacija — vulkanizacijas metoda , kad remonta ielaps tiek Iimets darba temperatura
ne zemaka par +18°C .

Bojajuma kanals - caurums , kurs radies karkasa vai breikeri ieduroties sveSkermenim.

Kombiné&tais remonta elements — remonta elements , kur§ nodrosSina remontielapa un kanala
aizpildiSanu vienlaicigi (piem. Minicombi (séne)). Tiek izmantot tikai protektora bojajuma
gadijuma .

Remonta ielaps — plakans remonta elements , kur§ péc saviem izmériem un stipruma atbilst
bojajuma lieclumam un riepas izm&ram.

Karkass — tekstila , aramida vai térauda kords , kur§ nodroSina riepas karkasa slanus , ka ari
tiek izmantots remonta ielapos sakot no attieciga izméra.

Ziusanas laiks — izmantojot vulkanizacijas $kidumus un limes (spec.cementus) , jaievéro ka
minimalais ta maksimalais paredzgetais ziSanas laiks . Optimalais moments ielapa uzlikSanai ir
sasniegts tad , kad , parbaudot to ar pirksta otru pusi , mazliet var sajust lipigumu , bet taja
pasa momenta lTme neatstaj nospiedumus uz pirksta. Sada metode tiek lietota vienmér .

| A.3. Visparigie noteikumi riepas stiavokla noteik§ana un remonta

3.1. Pirms remonta uzsakSanas nepiecieSams veikt visas riepas apskati — novertgjot
nepiecieSamo remontu apméru , iesp&jamos sléptos defektus un mikrobojajumus . Tapat ir
janoverte vispargjais riepas stavoklis .

3.2. Ja riepas bojajuma vieta sakara ar mikrobojajumiem nav nosakama , nepiecieSams lénam
un pakapeniski uzpumpét riepu lidz darba spiedienam un parbaudit visu riepu uz redzamiem
vai citadi nosakamiem defektiem .

3.3. Lai veiktu pilnigu remonta izverté€Sanu un ar1 remonta veikSanai , nepiecieSams nomontet
riepu no diska . P& bojajuma vietas apstrades izvéelieties nepiecieSama izméra ielapu
atbilsto$i bojajuma izméram un atrasanas vietai .

3.4. Bojajuma vietas apstrade javeic riipigi , izmantojot tam paredz&tos instrumentus .

3.5. Vienmeér jaievero specialie priekSnoteikumi pneimatisko riepu remonta .
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\ B. Radialo riepu remonts péc viena etapa sistémas

B.1.1.zZim&jums

B.1.2.zZim&jums

B.2.1. Zim&jums

B.2.2.Zim&jums
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B.2.3.zZim&jums

Viena etapa sistéma ielaps un aizpildama
jelgumija tiek vulkanizéti vienlaicigi .

B.1 Gaisu noturosa slana (innerlainera)
attiriSana

NepiecieSamie instrumenti
- skrapis, 1
- puteklu sticgjs , 19
- darbacimdi, 38
NepiecieSamais materials
- attaukotajs (Liquid Buffer ), 50
Veicamo darbu tehnologija
- stradajiet darba cimdos
- attaukojiet bojajuma vietu
- uzreiz notiriet remonta vietu ar skrapi
(B.1.2.zim.)
- ar puteklu siicéju pilniba attiriet puteklus
un netirumus

Piezime

Augstak aprakstitaja procesa no innerlainera
pilniba tiek atdalits silikons , grafits un citi
materiali ar ellas piedevam . Japem veéra , ka
jaattira lielaks laukms neka pats ielaps .

Drosibas noteikumi

Darba ar Skidumiem nemiet véra droSibas
noradijumus un simbolus uz taras un iepakojuma.

B.2. Bojatas gumijas apstrade

NepiecieSamie instrumenti

- aizsargbrilles , 2

- darba cimdi , 38

- grieznis @ 30mm , 3

- slipinstruments K16/18 @ 50 mm, 4

- cilindriska drasu birste plastika © 50 mm, 5

- pneimoturbina , 6

- slotina , miksta , 8

Veicamo darbu tehnologija

- Darba jaizmanto aizsargbrilles .

- Ar griezni izgrieziet bojato gumiju un
apstradajiet to ar slipinstrumentu
izveidojot blodveida formu (B.2.1. un
B.2.2.zim.)

- Gumijas apstradé tuvu metala kordam
izmantojiet cilindrisko drasu birsti
plastika , lai izvairitos no metala vai
tekstilkorda bojajuma.

- Ar mikstu slotinu attiriet puteklus , lai
labak redzetu bojajuma vietu .

Piezime

Darba izmantojiet slipinstrumenta ieapalo malu ,
lai piedotu apstradajamajai virsmai pareizu
formu. Uz apstradatas gumijas virsmas neatstajiet
asas malas vai izcilnus .
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B.3 Bojajuma vietas lokalizacija

NepiecieSamie instrumenti
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi, 38
- drasu birstite , 56
- nazis, 13
- pneimoturbina , 7
- fréze @ 3mm, 14
- fréze @ 6 mm, 15
- slipzimulis , 16
- slipdisks , 17
- drasu birste , 18
- puteklu sticgjs , 19

Veicamo darbu tehnologija

- Darba jaizmanto aizsargbrilles un cimdi

- Radiala virziena iegrieziet ar nazi
(B.3.1.zim.). Veiciet iegriezumu ar nazi
vietas starp bojatajiem metala kordiem péc
iesp€jas tuvak bojatajai kordu kartai .

- Nogrieziet bojatos kordus ar atru
apgriezienu 3mm frézi . Vienlaicigi
uzmanieties , lai netiktu bojati veselie kordi .
Ja bojajums ir protektora dala , tas pats darbs
javeic ar 6 mm frézi .

Ja bojats protektors

Pilniba izgrieziet bojato , sartis§juso korda kartu ,
arl gumijas atslanojusos dalu. Centieties
ierobezot bojajuma vietas diapazonu , lai
maksimali saglabatu riepas stabilitati . Ar
pneimoturbinas palidzibu centieties saglabat
bojajuma vietu aplveida .

- Noslipéjiet metala kordu (B.3.3.un
B.3.4.zim.). P&c bojata materiala nonemsanas
ar smalko apstrades metodi noslip&jiet metala
kordu ta , lai tas neatrastos ara nogumijas.
Darba jaizmanto baltais slipzimulis un
spiralveida drasu birstite .

- Attiriet bojajuma vietu ar drasu birsti un
puteklsticgju .

Piezime
Sekojiet , lai pie apstradatas bojajuma vietas
neveidotos plaisas .
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B.4.2.zimg&jums

B.4.3.zZimg&jums

<2x0C

B.4.4.zim&jums

yTOr

B.4 Bojajuma vietas izméra noteikSana ,
ielapa izvele

NepiecieSamie instrumenti
- metala lineals 30cm , 20
- riepu remonta tabula
- markieris , 27
vai kritin§ , 21

Veicamo darbu tehnologija
- Izm@riet bojajuma vietu

Sanu dalas bojajuma gadijuma :
A (aksialais) (B.4.1.zim.)
R (radialais) (B.4.2.zim.)

Protektora dalas bojajuma gadijuma :
@ C (B43. un B.4.4.7im.) maksimalais
bojajuma izmérs tresaja kordu karta no augsas .

Caurdurta bojajuma protektora dala
gadijuma svarigi :

Bojajums otraja kordu karta nedrikst bt
liclaks par 2x @ C . Lielaka bojajuma
gadijuma ieprick§ minto remontu nedrikst
veikt .

Necaurdurta bojajuma protektora dala
gadijuma svarigi :
Sakot ar bojajumu treSaja kordu karta

Pleca dalas bojajuma gadijuma :

A, Run @ C

Pleca dalas bojajuma gadijuma , kas atrodas
breikera pasa mala , orientgjieties uz izméru C
un lietojiet remonta tabulas sadalu — Remonts
pleca dala . Ja bojajums pleca dala virzas arT uz
sanu malu , tad nepiecie$ams izmérit A x R .
Taja pasa laika izmérs A nedrikst bit lielaks ka
izmers @ C .

- Izvelieties  nepiecieSamo  ielapu
izmantojot REMA TIP TOP radialo riepu
remonta tabulu .

- Ar markieri vai Kkritu uz riepas
uzrakstiet bojajuma izmeérus .

- Uzrakstiet ielapa numuru .

Piezime

Riepu remonta tabula tiek noteikta sakariba
starp riepas izméru , bojajuma lielumu un
atraanas vietu un nepiecieSsamo ielapu
remontam . Pastavigi izmantojot riepu remonta
tabulas noradito informaciju , iegiisiet
nepiecieSamas zinasanas un pieredzi .
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B.5 Gaisu noturosa slana
(innerlainera) attiriSana

NepiecieSamie instrumenti
- riepu ielapu Sablons , 22
- markieris , 27 vai kritin§ , 21
- aizsargbrilles , 2
- pneimoturbina ar maziem
apgriezieniem, 6
- konturdisks @ 65mm, 23
- poliuretana ieliktnis @ 65mm , 24
- drasu birste , 18
- puteklu sticgjs, 19

Veicamo darbu tehnologija

- Atbrivojiet riepu atplétéju (riepas
malas nedrikst but atpléstas vai
saspiestas)

- Ar ielapu Sablonu atziméjiet uz riepas
innerlainera slipéjamas virsmas zonu
(B.5.1.zim.) . Sablons nepieciesams , lai
precizi pozicion€tu ielapu . Ar kritinu
novelciet vidus Iinijas arpus slipgjamajai
zonai (B.5.2.zim.) .

- Ja nepiecieSams noslipet papildus
virsmu, tad veiciet to tagad. Pabeidzot
slipésanu , véelreiz apvelciet kontiras
(skat.B.1.punktu)

- Stradajiet aizsargbrilles un darba
cimdos .

- Notiriet innerlaineri ar kontiirdisku
K36 (B.5.3.zim.) . Jaslipé tik ilgi , kamer
virsma ir pilnigi gluda . Slipinstrumentu
nedrikst spiest ar speku un viena vieta .
Pastavigi jabut kustibai .

Piezime

Ar kontiirapli var noslipét Iidzenu virsmu .
Ja  slipgjot tiek konstatéta  gumijas
atslanosanas (piem., miksti vai smérgjosi
laukumi) , pirms ielapa uzlikSanas ir
ieteicams nopemt innerlaineri  (skat.
B.7.punktu) .

- Apstradajiet noslipéto virsmu ar
drasu birsti un péc tam attiriet ar
puteklu siicéju (B.5.4.zim.) . Nekad
nedrikst noslipgto gumiju nopust ar
saspiestu gaisu .

Piezime
Izvairieties no dikstaves péc notiriSanas un
pirms ielapa uzlikSanas .
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B.6 Limes uzklasana

NepiecieSamie instrumenti
- darba cimdi, 38
- ota, 26

NepiecieSamie materiali
- MTR termopreses skidums , 52
- spec.cements BL , 51

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet aizsargbrilles un
darba cimdus

- Parbaudiet, vai bojajuma vieta no
iekSpuses un arpuses ir tira

- Parklajiet remonta vietu vispirms
no arpuses , péc tam no iekSpuses :

Vienmerigi uzklajiet MTR termopreses

Skidumu uz bojajuma vietas no arpuses

(B.6.1.z1m.) .

Vienmeérigi  uzklajiet  vienu  kartu

spec.cementa BL uz notirita innerlainera

(B.6.2.zim.) .

- levérojiet Iimes ZiiSanas laiku pirms
ielapa uzlik§anas . Lai uzlabotu
ziSanu , pagrieziet bojajuma vietu
pozicija uz pulkstens 3 vai 9. Lidz
ielapa uzlikSanai ieverojiet ZziiSanas
laiku — ne mazaku ka 10 min.

Piezime

Maksimalais riepas sagatavoSanas laiks ir
45 minites . Spec.cementa slanim jabit
sausam , taCu taja paSa laika mazliet

lipigam . Ja , parbaudot ar pirksta otru
pusi, spec.cements nav lipigs , tad
nepiecieSams uzklat to veélreiz . Péc

atkartotas ltmes uzklasanas ielaps jauzliek
10-45 min.laika .

Péc viena etapa sist€mas vulkanizacija
javeic 12 stundu laika .

Ja sagatavoSanas procesam nepiecie$sams
ilgaks laiks , tad spec.cementa vieta
jaizmanto HR Solution $§kidums (53).

Ja darba izmanto spec.cementu Fast Dry ,
zusanas laiks ir aptuveni 5 miniites .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba  iepriek§  mingtos
Skidumus / Itmes , nepiecieSams ievérot
droSibas noradijumus uz taras vai
iepakojuma .
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B.7 Gaisu noturosa slana (innerlainera)
nonemsana (ja tas nepiecieSams)

Ja slipgjot tiek konstatéta gumijas atslanoSanas
(piem., miksti vai smérgjosi laukumi) , pirms
ielapa  uzlikS8anas ir ieteicams nonemt
innerlaineri .

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet darba cimdus un
aizsargbrilles .

- Uzlieciet uz bojajuma vietas paredzéto
ielapu . Precizi apvelciet kontiiras uz
innerlainera (B.7.1.zZim.). Nonemiet ielapu
un apvelciet vél vienu kontiiru par 20mm
lielaku neka uzzimetais ielaps.

- Nonemiet innerlaineri . Ar kontardisku
P65mm ripigi nopemiet innerlaineri
uzzimétaja mazakaja kontlra . Pastavigi ar
puteklu sficgju notiriet gumijas puteklus .
Sekojiet , lai innerlainera nonemsanas
procesa netiktu bojats radialais karkass .

- Apstradajiet uzzimétas 20mm malas
(B.7.2.zim.) . Saja procesa jaievéro , lai
veidotos vienmériga innerlainera mala
Konttrdiska  grieSanas  virziens  $aja
gadijuma bis noteicosais . Nestradajiet
virziena , kurs§ ir pretgjs innerlainera malai .

- Ar puteklu siicéju attiriet raduSos
puteklus. Péc tam vienmérigi un bieza karta
uzklajiet uz notiritds virsmas MTR
termopreses $kidumu. Zaganas laiks 10-45
min., ja riepa atrodas pozicija uz plkst.3 vai
9 (B.7.3.zim.).

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos Skidumus /

limes , nepiecieSsams ievérot drosibas

noradijumus uz taras vai iepakojuma .

Ielapa dubléSana nepiecieSama , ja

innerlainers ticis nonemts !

NepiecieSamie instrumenti

- darbacimdi, 38

- ota,26

- platais rullitis , 30

- Skeres, 44

- nazis, 13

- markieris ielapam , 28

- rullttis , 29

NepiecieSamie materiali

- MTR starpgumija , 48

- MTR termopreses $kidums , 52

- nepiecieSamais ielaps

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet darba cimdus un
aizsargbrilles .

- Ielapa dubléSana — nonemiet ielapa zilo
aizsargplévi. Uzlieciet uz ielapa MTR
$kidumu. Zasanas laiks 10-45 min.. Péc tam
uzlieciet vienu kartu MTR starpgumijas un
pierull&jiet ar plato rulliti (B.7.4., B.7.5. un
B.7.6.zim). Savienojo$o gumiju nogrieziet

5-6mm  vairak ka ielapa  lielums
(B.7.7..Zim.).  Pargrieziet  savienojosas
gumijas aizsargplévi nepargriezot

savienojo$o gumiju.
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NepiecieSamie instrumenti
- darbacimdi, 38
- markieris ielapam , 28
- rullitis , 29
- ota, 26

B.8 Ielapa uzlikSana

NepiecieSamie materiali

- nepiecieSamais ielaps

- hermétikis Innerliner Sealer , 54
- talks, 55

Veicamo darbu tehnologija

- Pirms ielapa uzlik§anas atbrivojiet
riepu atplétéju . Riepas malas
nedrikst biit izplestas vai saspiestas .
Pagrieziet remontvietu uz plkst.6 .

- Parbaudiet , vai spec.cements ir
nozuvis . Ar pirksta otru pusi
parbaudiet , vai spec.cements V&l ir
mazliet lipigs.

- Nocentréjiet ielapu un pierullgjiet to
(B.8.1.zim.). Atplésiet starpgumijas
aizsargplévi un uzlieciet to uzreiz
atpakal , lai aizsargatu savienojoSo
slani. Ar  atzZim€tajam  Iinijam
nocentrgjiet ielapu uz defekta vietas.
Sakot no vidus, nonemiet savieno-
jumgumijai aizsargplévi. Sekojiet , lai
ielaps butu perfekti pierulléts
Nobeiguma pierullgjiet ielapa malas .

- Ar markieri uz ielapa uzrakstiet
visus nepiecieSamos datus
(B.8.2.zim.).

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles .

- Nohermetizejiet ielapa malas ar
Innerliner  Sealer  (B.8.3.zim.).
Uzklajiet Innerliner Sealer Skidumu uz
ielapa malam , arT uz noslipétas
virsmas . ST darbiba var tikt veikta arT
pec vulkanizacijas, pie noslédzosas
kontroles .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba  iepriek§  mingtos
Skidumus / Iimes , nepiecieSams ieverot
drosibas noradijjumus uz taras vai
iepakojuma .

Piezime

Ja darba tiek izmantota vulkanizacijas
sisteéma ar iek$&jiem un argjiem apvalkiem
(envelopes) vai sildiSanas rokam , tiek
rekomendets uz hermétika Innerliner
Sealer uzbert talku (B.8.4.zim.) .
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B.9 Cauruma aizpildiSana

NepiecieSamie instrumenti
- darbacimdi, 38
- ekstruders , 25
- rullitis , 29
- ota, 26 vai ota ar vacinu, 31

NepiecieSamie materiali
- gumijas $nore ekstrideram , 47

- MTR skidums , 52
- follija, 46

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles.

- Ar  ekstrudergumiju  aizpildiet
caurumu (B.9.1.zim.).

- Pastavigi pierullgjiet gumiju , lai
izvairitos no gaisa burbulu palikSanas
gumijas slani (B.9.2.zim.) .

- Gumijai jabut 2-3 mm vairak ka ir
pats bojajums , lai kompensetu
dabigo materiala noseésanos
vulkanizacijas procesa (B.9.3.zim.) .

- Uz aizpildita cauruma uzklajiet
MTR S$kidumu un uzreiz uzlieciet
folliju (B.9.4.zZim.) .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ = min&tos
Skidumus / Iimes , nepiecieSams ievérot
dro§ibas noradijumus uz taras vai
iepakojuma .

Darba ar karstam iericem izmantojiet
darba cimdus.

B.10 Vulkanizacija

NepiecieSamas iekartas
- darba cimdi, 38
- Vulkstar vai termoprese

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus

- Vulkanizgjiet defekta vietu ar
Vulkstar, autoklavu vai cita tipa
vulk.ierici. (B.10.1.zim.).

- Vienmeér rikojieties saskana ar
izmantojamas iekartas instrukciju.

Piezime

Pie viena etapa vulkanizacijas metodes ,
izmantojot spec.cementu , vulkanizacijai
jabiit pabeigtai 12 stundu laika.

Drosibas noteikumi

Darba ar karstam iericém izmantojiet
darba cimdus.
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B.11 Noslédzo$a kontrole

NepiecieSamie instrumenti

- aizsargbrilles , 2

- darbacimdi, 38

- pneimoturbinas ar maziem
apgriezieniem, 6

- kontiurdisks @65mm , 23

- poliuretana ieliktnis @65mm , 24

- slipeSanas piederumi ES75 , 32

- miksta birstite , 8

- protektora padzilinatajs , 34

- protektora padzil.nazisu kompl.

- Tlens, 35

B.11.1.zZim&jums B
Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles.

- Parbaudiet vulkanizétas gumijas
stavokli (B.11.1.zZim.). Bojajuma
vietas parbaudes javeic uzreiz péc
iznem$anas no  vulkanizatora.
Parbaudit var uzspieZot ar ilenu uz
aizpildita cauruma. Ja Tlens atstas
paliekosu nospiedumu, vulkani-
zacija nav veikta. Blis nepiecieSams
atkartots vulkanizacjas process. Ja
pie parbaudes tiek konstatets gaisa
vai gazes klatblitne , remonts javeic
no jauna. Parbaudiet ar1 ielapa
stavokli — vai zem ta nav palicis
gaiss vai gaze.

- Ar Kkontirdisku noslipéjiet aré&jo
remonta vietu un finala
apstradajiet ar slipésanas kompl.
ES75 (B.11.2.zZim.) . No sakuma
laujiet atdzist Iidz apkartjas vides
temperatiirai. P& tam noslip&jiet
aizpildito defekta vietu ta, lai
veidotos pareizais riepas profils. To
veic ar kontardisku @ 65mm. Finala
slipéSanu ieteicams veikt ar smalko
slip&sanas komplektu ES75.

- Péc nepiecieSamibas veidojiet
riepas protektoru (B.11.3.zim.).
legrieziet protektora zZim&umu péc

B.11.2.zZim&jums

sakotngja profila.
B.11.3.Zim&jums
Piezime
Pirms riepas nodosanas ekspluatacja ,
pilniba parbaudiet riepu , ieskaitot

iek$&jo pusi un remonta ielapu.
Drosibas noteikumi

Darba ar karstam iericEm izmantojiet
darba cimdus.

13
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| C. Radiilo riepu remonts péc divu etapu sistéemas

Divu etapu sistéema bojajuma vietas
aizpildiSana ar jélgumiju vulkanizéjot notiek
pirms radiala ielapa wuzlikSanas. Ielapa
pasvulkanizacija notiek temperatira ne
mazaka par +18°C . Vulkanizacijas laiks - 24
h.

C.1 Gaisu noturo$a slana (innerlainera)
attiriSana

NepiecieSamie instrumenti
- skrapis, 1
- puteklu stcgjs , 19
- darbacimdi, 38
NepiecieSamais materials
- attaukotajs (Liquid Buffer ), 50
Veicamo darbu tehnologija
- Stradajiet darba cimdos un aizsargbrilles.
- Attaukojiet bojajuma vietu.
- Uzreiz notiriet remonta vietu ar skrapi
(C.1.2.zim.)
- Ar puteklu siicéju pilniba attiriet puteklus
un netirumus .
Piezime
C.12.zimgjums Augstak aprakstitaja procesa no innerlainera
pilniba tiek atdalits silikons , grafits un citi
materiali ar ellas piedevam . Janem vera , ka
jaattira lielaks laukms neka pats ielaps .
Drosibas noteikumi
Darba ar sSkidumiem nemiet v&ra droSibas
noradijumus un simbolus uz taras un iepakojuma.

C.2. Bojatas gumijas apstrade

NepiecieSamie instrumenti

- aizsargbrilles , 2

: - darba cimdi , 38
C.2.1. Zimgjums C.2.2.Zim&ums - grieznis @ 30mm , 3

- slipinstrumsnts K16/18 @ 50 mm, 4

- cilindriska drasu birste plastika @ 50 mm , 5

- pneimoturbina , 6

- slotina , miksta , 8

Veicamo drabu tehnologija

- Darba jaizmanto aizsargbrilles

- Ar griezni izgrieziet bojato gumiju un
apstradajiet to ar slipinstrumentu izveidojot
blodveida fromu (C.2.1. un C.2.2.7Zim.)

- Gumijas apstrade tuvu metala kordam
izmantojiet cilindrisko drasu birsti
plastika , lai izvairitos no metala vai
tekstilkorda bojajuma.

- Ar mikstu slotinu attiriet puteklus , lai
labak redzétu bojajuma vietu .

Piezime

Darba izmantojiet slipinstrumenta ieapalo malu ,
lai piedotu apstradajamajai virsmai pareizu
formu. Uz apstradatas gumijas virsmas neatstajiet
asas malas vai izcilnus (C.2.3.zim.) .

N

N

HenpaeuneHO

npaeunbHO

C.2.3.zZimg&jums
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C.3.1. Zim&ums

C.3.3. Zim&jums

C.3.4.ZIm&jums
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C.3 Bojajuma vietas lokalizacija

NepiecieSamie instrumenti
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi , 38
- drasu birstite , 56
- nazis, 13
- pneimoturbina , 7
- fréze @ 3mm , 14
- fréze @ 6 mm, 15
- slipzimulis , 16
- slipdisks , 17
- drasu birste , 18
- puteklu siicgjs , 19

Veicamo darbu tehnologija

- Darba jaizmanto aizsargbrilles un cimdi

- Radiala virziena iegrieziet ar nazi
(C.3.1.zim.). Veiciet iegriezumu ar nazi
vietas starp bojatajiem metala kordiem péc
iesp€jas tuvak bojatajai kordu kartai .

- Nogrieziet bojatos kordus ar atru
apgriezienu 3mm frézi . Vienlaicigi
uzmanieties , lai netiktu bojati veselie kordi .
Ja bojajums ir protektora dala , tas pats darbs
javeic ar 6 mm frézi .

Ja bojats protektors

Pilniba izgrieziet bojato , sartisgjuso korda kartu ,
arl  gumijas atslanojusos dalu. Centieties
ierobezot bojajuma vietas diapazonu , lai
maksimali saglabatu riepas stabilitati . Ar
pneimoturbinas palidzibu centieties saglabat
bojajuma vietu aplveida .

- Noslipéjiet metala kordu (C.3.3.un
C.3.4.zim.). P&c bojata materiala nonemsanas
ar smalko apstrades metodi noslip&jiet metala
kordu ta , lai tas neatrastos ara no gumijas.
Darba jaizmanto baltais slipzimulis un
spiralveida drasu birstite .

- Attiriet bojajuma vietu ar drasu birsti un
puteklu sticgju .

Piezime
Sekojiet , lai pie apstradatas bojajuma vietas
neveidotos plaisas .
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C.4.1.ZIm&jums

C.4.2.zZim&jums

C.4.3.zZimgjums

<2x0C

C.4.4.Zim&jums
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C.4 Bojajuma vietas izméra noteikSana ,
ielapa izvele

NepiecieSamie instrumenti
- metala lineals 30cm , 20
- riepu remonta tabula
- markieris , 27
vai kritin§ , 21

Veicamo darbu tehnologija
- Izmériet bojajuma vietu

Sanu dalas bojajuma gadijuma :
A (aksialais) (C.4.1.zim.)
R (radialais) (C.4.2.zim.)

Protektora dalas bojajuma gadijuma :
@ C (C43. un C44.zim.) maksimalais
bojajuma izméers tresaja kordu karta no augsas .

Caurdurta  bojajuma  protektora dala
gadijuma svarigi :

Bojajums otraja kordu karta nedrikst biit lielaks
par 2x @ C . Lielaka bojajuma gadijuma par
iepriek§ min&to remontu nedrikst veikt .

Necaurdurta bojajuma protektora dala
gadijuma svarigi :
Sakot ar bojajumu tresaja kordu karta (breikers) ,

Pleca dalas bojajuma gadijuma :

A, Run@C

Pleca dalas bojajuma gadijuma , kas atrodas
breikera pasa mala , orientgjieties uz izméru C un
lietojiet remonta tabulas sadalu — Remonts pleca
dala . Ja bojajums pleca dala virzas arT uz sanu
malu , tad nepiecieSams izmérit A x R . Taja pasa
laika izm@rs A nedrikst bt lielaks ka izmérs @
C.

- Izvélieties nepiecieSsamo ielapu , izmantojot
REMA TIP TOP radialo riepu remonta
tabulu.

- Ar markieri vai kritu uz riepas uzrakstiet
bojajuma izmerus .

- Uzrakstiet ielapa numuru .

Piezime

Riepu remonta tabula tiek noteikta sakariba starp
riepas izméru , bojajuma lielumu un atrasanas
vietu un nepiecieSamo ielapu remontam
Pastavigi izmantojot riepu remonta tabulas
noradito informaciju , ieglisiet nepiecieSamas
zinasanas un pieredzi .
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C.5.1.Zim&jums

C.6.2.zZimejums
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C.5 Gaisu noturosa slana (innerlainera)
sagatavoSana

NepiecieSamie instrumenti

aizsargbrilles , 2

- cilindriska drasu birste plastika , 5

- pneimoturbina ar maziem apgriezieniem, 6
- drasu birste , 18

- puteklu sticgjs, 19

Veicamo darbu tehnologija
- Darba izmantojiet aizsargbrilles.
- Ar drasu birsti notiriet bojajuma vietu
(C.5.1.zim.) .
- Pilniba attiriet radusos darba puteklus ar
puteklu sacgju (C.5.2.zim.).

Piezime
Izmériet bojajuma vietas dzilumu . Sis lielums biis
nepiecieSams atkariba no pielietota vulkanizacijas
aparata.

C.6 Limes uzklasana

NepiecieSamie instrumenti
- darba cimdi, 38
- ota, 26 vai otina ar vacinu , 31

NepiecieSamie materiali
- MTR termopreses $kidums , 52

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet aisargbrilles un darba
cimdus

- Parbaudiet, vai bojajuma vieta no iekSpuses
un arpuses ir tira

- Parklajiet remonta vietu vispirms no
arpuses ar MTR termopreses Skidumu
(C.6.1.zim.) , péc tam no ickSpuses -
apsmérgjot tikai bojajuma malinas (C.6.2.zim.).

- Laujiet Skidumam Zut ne mazak ka 15
miniites.

Piezime

Nav nepiecieSams paatrinat ZiiSanas procesu
Vienigais drikst pagriezt riepu uz plkst.9 vai 3 .
Pirms pagriezt remonta vietu izejas pozicija ,
parbaudiet , vai riepa nav palikusi kadi nettrumi.

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos Skidumus /
Itmes, nepiecieSams ieverot drosibas noradijumus
uz taras vai iepakojuma .
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C.7 Bojajuma vietas aizpildiSana

NepiecieSamie instrumenti
- darba cimdi, 38
- ekstruders , 25
- gumijas sildgalds , 45
- rullitis , 29
- 1lens, 35
- nazis, 13
- otina, 26 vai otina ar vacinu 31

NepiecieSamie materiali

- ekstriidergumija , 47
C.7.1.Zim&jums - Jelgumija , 47a
- MTR termopreses skidums , 52
- follija, 46

Veicamo darbu tehnologija

- Nogrieziet divas strémeles jélgumijas , uz
sildgalda tas uzsildiet un pierulléjiet riepas
iekSpuse (C.7.1.un C.7.2.zim.).

- Ar ekstriidergumiju aizpildiet bojajuma
vietu no arpuses . Alternativa : nogrieziet
Vel jelgumiju , uzsildiet to uz sildgalda , tad
kartam pierullgjot , aizpildiet no arpuses
bojajuma vietu (C.7.3.zim.) .

- Pastavigi pierullgjiet jelgumiju , lai
nepielautu gaisa nokliiSanu jelgumija .

- Gumijai jabut 2-3 mm vairak ka ir pats
bojajums , lai kompensétu dabigo materiala
noséSanos vulkanizacijas procesa (C.7.3.un
C.7.4.ztm.) .

- Uz aizpildita cauruma riepas arpusé un
ar1 iekSpusé uzklajiet MTR Skidumu un
uzreiz uzlieciet folliju .

C.7.2.ZIm&ums

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos skidumus /
I'mes , nepiecieSams ievérot  drosibas
noradijumus uz taras vai iepakojuma .

C.7.3.ziméjus

3anonHeHMe BOPOHKN / 3anonHeHwe BOPOHKM /
GokoBuHa npoTeKTop

Tepmonpecc «sMTP PadGeps

3 mm

C.7.4.zZim&jums
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C.8 Bojajuma vietas vulkanizacija

NepiecieSamie instrumenti
- Termoprese Economy I, Duplex , Junior
- konturuzlika saniem , 36
- granulu spilvens , 37
- darba cimdi, 38
- 1lens, 35

Veicamo darbu tehnologija
- Darba izmantojiet cimdus.

- Veiciet vulkanizaciju ar termopresi
(C.8.1.). Vienmer rikojieties saskana ar
termopreses razotaja noradijumiem.

C.8.1.zZIm&jums

- Izmantojiet konturuzlikas un granulu
maisinus , lai izlidzinatu spiedienu uz
riepu un saglabatu riepas sakotngjo
formu.

- Parbaudiet gumijas vulkanizacijas
stavokli (B.11.1.zZim.) Bojajuma vietas
parbaudes javeic uzreiz peéc iznemsanas
no vulkanizatora. Parbaudit var uzspieZot
ar Ilenu uz aizpildita cauruma. Ja ilens
atstas paliekosu nospiedumu,
vulkanizacija nav veikta. Biis
nepiecieSams  atkartots  vulkanizacjas
process. Ja pie parbaudes tiek konstatéts
gaisa vai gazes klatbiitne , remonts javeic
no jauna.

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos skidumus /

limes , nepiecieSams ievérot droSibas

noradijumus uz taras vai iepakojuma .

C.8.2.ZIm&jums

C.9 Gaisu noturosa slana (innerlainera)
attiriSana

NepiecieSamie instrumenti

- riepu ielapu Sablons , 22

- markieris , 27 vai kritins , 21

- aizsargbrilles , 2

- pneimoturbina ar maziem apgriezieniem,
6

- konturdisks @ 65mm, 23

- poliuretana ieliktnis @ 65mm , 24

- drasu birste , 18

- puteklu stcgjs, 19

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles .

- Atbrivojiet riepu atpléteju (riepas malas
nedrikst bt izplestas vai saspiestas)

- Ar ielapu Sablonu atziméjiet uz riepas
innerlainera slipgjamas virsmas zonu.
(C.9.2.zZim.) Sablons nepieciesams , lai
precizi poziciongtu ielapu . Ar kritinu
novelciet vidus linijas arpus slipgjamajai
zonai.

- Ja nepiecieSams noslipet papildus

C.9.2.ZIm&jums
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virsmu, tad veiciet to tagad. Pabeidzot
slipésanu , velreiz apvelciet kontiras .

- Notiriet innerlaineri ar Kkonturdisku
K36 (C.9.2.zim.) . Jaslipe tik ilgi , kamér
virsma ir pilnigi gluda . Slipinstrumentu
nedrikst spiest ar speéku un viena vieta .
Pastavigi jabit kustibai .

Piezime

Ar kontuirapli var noslipét Iidzenu virsmu . Ja
slipgjot tick konstatéta gumijas atslanoSanas
(piem., miksti vai smérgjosi laukumi) , pirms
ielapa uzlikSanss ir ieteicams nopemt
innerlaineri (skat. C.11.punktu) .

- Apstradajiet noslipéto virsmu ar drasu
birsti un péc tam attiriet ar puteklu
sicéju (C.9.3.zim.) . Nekad nedrikst
noslip€to gumiju nopist ar saspiestu gaisu

- Uzklajiet uz noslipetas innerlainera
virsmas spec.cementu BL (C.9.4.zim.) .
Pagrieziet riepu pozicija uz plkst.3 vai 9.
Laujiet spec.cementam zat 10-45 min..
Péc atkartotas spec.cementa uzklaSanas
ielaps jauzliek 10-45 min.laika.

Piezime

Ja darba izmanto spec.cementu Fast Dry ,
zuSanas laiks ir aptuveni 5 mindites .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos skidumus /
limes , nepiecieSams ievérot drosibas
noradijumus uz taras vai iepakojuma .

C.9.4.zimgjums

C.10 Gaisu noturosa slana (innerlainera)
nonemsana (ja tas nepiecieSams)

l Ja slipgjot tiek konstat€ta gumijas atslanoSanas
"""""""""" ! (piem., miksti vai smeérgjosi laukumi) , pirms
ielapa uzlikSanas ir ieteicams nonemt innerlaineri .
Veicamo darbu tehnologija
- Darba izmantojiet darba cimdus un

aizsargbrilles .
e e e e e == = = - Uzlieciet uz bojajuma vietas paredzéto

T ielapu . Precizi apvelciet kontliras uz

innerlainera (C.10.1.zim.). Nonemiet ielapu
un apvelciet vél vienu kontliru par 20mm
lielaku neka uzzimétais ielaps.
- Nonemiet innerlaineri . Ar kontardisku
C.10.1.zZimgjums @65Smm  ripigi nopemiet  innerlaineri
uzzimétaja mazakaja kontira . Pastavigi ar
puteklu sticgju notiriet gumijas puteklus .
Sekojiet , lai innerlainera nonemsanas procesa
netiktu bojats radialais karkass .
- Apstradajiet uzzimétas 20mm malas
(C.102.Zim.) . Saja procesa jaievéro lai
veidotos vienmériga innerlainera mala
Kontirdiska grieSanas virziens $aja gadijuma
biis noteicoSais . Nestradajiet virziena , kur§
ir pretgjs innerlainera malai .
- Ar puteklu siicéju attiriet radusos puteklus.
P&c tam vienmerigi un bieza karta uzklajiet uz
notiritas virsmas MTR termopreses Skidumu.

20
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Ziisanas laiks 10-45 min.pie riepas pozicija uz
plkst.3 vai 9 (C.10.3.zim.).

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos Skidumus /

Itmes, nepiecieSams ievérot drosibas noradijumus

uz taras vai iepakojuma .

Ielapa dubléSana nepiecieS$ama , ja innerlainers

ticis nonemts !

Nepiecie$amie instrumenti

- darbacimdi, 38

- ota,26

- platais rullitis , 30

- Skeres, 44

- nazis, 13

- markieris ielapam , 28

- rullttis, 29

NepiecieSamie materiali

- MTR starpgumija , 48

- MTR termopreses Skidums , 52

- nepiecieSamais ielaps

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet darba cimdus un
aizsargbrilles .

- lIelapa dubléSana — nonemiet ielapa zilo
aizsargplévi. Uzlieciet uz ielapa MTR
$kidumu. Zaanas laiks 10-45 min.. Péc tam
uzlieciet vienu kartu MTR starpgumijas un
pierull&jiet ar plato rulliti (C.10.4., C.10.5. un
C.10.6.Zim). Savienojo$o gumiju nogrieziet
5-6mm  vairak ka  ielapa  lielums
(C.10.7..zim.).  Pargrieziet = savienojo$as
gumijas aizsargplévi nepargrieZot savienojoso
gumiju.

C.10.3.zZiIm&ums C.10.4.zZimg&jums

C.10.5.zZim&jums

C.11 Ielapa uzlikSana

NepiecieSamie instrumenti
- darbacimdi, 38
- markieris ielapam , 28
- rullitis, 29
- ota,26

NepiecieSamie materiali

- nepiecieSamais ielaps

- hermeétikis Innerliner Sealer , 54
- talks, 55

Veicamo darbu tehnologija

C.11.1.Zim&jums - Pirms ielapa uzlik§anas atbrivojiet riepu
atplétéju . Riepas malas nedrikst bt izplestas
vai saspiestas . Pagrieziet remontvietu uz
plkst.6 . .

- Parbaudiet , vai spec.cements ir noZuvis. Ar
pirksta otru pusi parbaudiet , vai spec.cements
vel ir mazliet lipigs.

- Nocentréjiet ielapu un pierullgjiet to
(C.11.1.zim.). Atplésiet starpgumijas
aizsargplévi un uzlieciet to uzreiz atpakal, lai
aizsargatu savienojoSo slani. Ar atzimétajam
Iinijam nocentrgjiet ielapu uz defekta vietas.
Sakot no vidus, nonemiet savienojumgumijai
aizsargplévi. Sekojiet , lai ielaps biitu perfekti
pierulléts . Nobeiguma pierull&jiet ielapa malas

C.11.2.zZim&jums
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- Ar markieri uz ielapa uzrakstiet visus
nepiecieSamos datus (C.11.2.zim.).

- Darba izmantojiet cimdus un aizsargbrilles .

- Nohermetizejiet ielapa malas ar Innerliner
Sealer (C.11.3.zim.). Uzklajiet Innerliner
Sealer Skidumu uz ielapa malam, ari uz
noslipétas virsmas . ST darbiba var tikt veikta
ari  péc vulkanizacijas, pie noslédzosas
kontroles .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos skidumus / Iimes
, nepiecieSams ieverot drosibas noradijumus uz
taras vai iepakojuma .

C.11.3.zimgjums  Piezime o o )
Ja darba tiek izmantota vulkanizacijas sisttma ar

ick$€jiem un ar&jiem apvalkiem (envelopes) vai
sildiSanas rokam , tiek rekomend&ts uz hermétika
Innerliner Sealer uzbért talku (C.11.4.zim.) .

C.12 Nosledzosa kontrole

NepiecieSamie instrumenti
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi, 38
- pneimoturbinas
- konturdisks @65mm , 23
- poliuretana ieliktnis @65mm , 24
- slipésanas piederumi ES75 , 32
- miksta birstite , 8
- protektora padzilinatajs , 34
- protektora padzil.nazisu kompl.
- 1lens, 35

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles.

- Ar kontirdisku noslipéjiet arejo
remonta vietu un finala apstradajiet ar
slipeSanas kompl. ES75 (C.12.1.zim.) .
No sakuma laujiet atdzist lidz apkart&jas
vides temperatiirai. Péc tam noslipgjiet
aizpildito defekta vietu ta, lai veidotos
pareizais riepas profils. To wveic ar
kontirdisku @ 65mm. Finala slip&Sanu
ieteicams veikt ar smlko slipESanas
komplektu ES75.

C.122zimgums - P&c nepiecieSamibas veidojiet riepas
protektoru  (C.12.1.zim.).  Iegrieziet
protektora Zim&jumu pé&c sakotngja profila.

Piezime

Pirms riepas nodoSanas ekspluatacja , pilniba

parbaudiet riepu , ieskaitot iek$€jo pusi un

remonta ielapu.

Riepas vulkanizacijai nepiecie$amais laiks —

24h pie temperatiiras ne mazakas ka +18°C.

Drosibas noteikumi
Darba ar karstam iericém izmantojiet darba
cimdus.

22
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| D.1 Diagonalo riepu remonts péc divu etapu sistéemas

D.1.1.Zim&ums

D.2.1.Zim&jums D.2.2.Zim&jums

D.2.3.Zim&jums
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Divu etapu sistéema bojajuma vietas
aizpildiSana ar jélgumiju vulkanizéjot notiek
pirms radialas ielapa wuzlikSanas. Ielapa
pasvulkanizacija notiek temperatira ne
mazaka par +18°C .Vulkanizacijas laiks- 24 h.

D.1 Gaisu noturo$a slana (innerlainera)
attiriSana

NepiecieSamie instrumenti
- skrapis, 1
- puteklu stcgjs , 19
- darbacimdi, 38
NepiecieSamais materials
- attaukotajs (Liquid Buffer ), 50
Veicamo darbu tehnologija
- Stradajiet darba cimdos un aizsargbrilles.
- Attaukojiet bojajuma vietu.
- Uzreiz notiriet remonta vietu ar skrapi
(D.1.2.z2im.)
- Ar puteklu siicéju pilniba attiriet puteklus un
netirumus.
Piezime
Augstak aprakstitaja procesa no innerlainera pilniba
tiek atdalits silikons , grafits un citi materiali ar ellas
piedevam . Japem véra , ka jaattira lielaks laukms
neka pats ielaps .
Drosibas noteikumi
Darba ar skidumiem nemiet véra drosibas noradijumus
un simbolus uz taras un iepakojuma.

D.2. Bojatas gumijas apstrade

NepiecieSamie instrumenti
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi, 38
- grieznis @ 30mm , 3
- slipinstruments K16/18 @ 50 mm, 4
- cilindriska drasu birste @ 55 mm , 39
- nazis, 13
- pneimoturbina , 6
- slotina , miksta, 8

Veicamo darbu tehnologija

- Darba jaizmanto cimdi un aizsargbrilles

- Ar griezni izgrieziet bojato gumiju un
apstradajiet to ar slipinstrumentu izveidojot
blodveida formu (D.2.1. un D.2.2.zim.)

- Gumijas apstradé tuvu metala Kkordam
izmantojiet cilindrisko draSu birsti , lai
izvairTtos no metala vai tekstilkorda bojajuma.

- Ar mikstu slotinu attiriet puteklus , lai labak
redz€tu bojajuma vietu .

Piezime

Darba izmantojiet slipinstrumenta ieapalo malu , lai
piedotu apstradajamajai virsmai pareizu formu. Uz
apstradatas gumijas virsmas neatstajiet asas malas vai
izcilnus . Jaizslipé nedaudz lielaka virsma neka ir
ielaps . Iespgjams arT uzreiz ar nazi izgriezt lielaku
bojajumu , lai vieglak p&c tam to apstradat
(D.2.3.zZim&jums).
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D.3 Bojajuma vietas lokalizacija

NepiecieSamie instrumenti
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi , 38
- nazis, 13
- pneimoturbina , 6
- pneimoturbina , 7
- slipésanas konuss @ 25mm , 41
- slipzimulis , 42
- slip&sanas lodite , 43
- miksta slotina, 8
- cilindriska drasu birste , 39
- puteklu stcgjs , 19

Veicamo darbu tehnologija

- Darba jaizmanto aizsargbrilles un cimdi

- Ar nazi izgrieziet pamatbojajuma vietu .
Vienlaicigi izveidojiet defekta vietu 45° ja
bojajums ir sanu mala un 30°, ja bojajums ir
protektora vai plecu dala (D.3.1.zim.) .

- Ar slipésanas konusu wun slipzimuli
veidojiet apalas bojajuma vietas malas
(D.3.2.zim.) . Saglabajiet bojajuma vietas
malu lenki.

- Karkasa slanu noslédzosai apstradei var
izmantot slipéSanas loditi (D.3.3.zim.). Péc
§1s darbibas parbaudiet , vai visi karkasa slani
ir stingri sasititi ar gumiju un nav
atslanojusies.

- Notiriet bojajuma vietas malas ar rot&joSo
drasu birstiti .

- Notiriet bojajuma veitu ar mikstu birstiti
un puteklu siicéju (D.3.4.zim.).

Piezime
Nepielaujiet dikstavi pirms Iltmes / Skidumu
uzklasanas.
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D.4 Bojajuma vietas izméra noteikSana ,
ielapa izvele

Nepiecie$amie instrumenti
- metala lineals 30cm , 20
- diagonalo riepu remonta tabula PN
Veicamo darbu tehnologija
- Izmeriet bojajuma vietu karkasam vislielakaja
vieta (D.4.1.zZim.) . Uzrakstiet So izméru (C=...)
ar kritinu uz riepas malas . Tapat izm@riet
bojajuma dzilumu (D=...) . Sis lielums bas
nepiecieSams vélak , lai noteiktu vulkanizacijas
ilgumu.
- Uzrakstiet riepas PR indeksu vai nosakiet
slodzes indeksu.
- Izvélieties atbilstoSu ielapu saskana ar riepu
remonta tabulu , pamatojoties uz PR indeksu
un bojajuma lielumu. Nogriezt remonta ielapu ir
aizliegts. Tapat uz riepas malas uzrakstiet izveleta
ielapa numuru.
Piezime
Diagonalo riepu remonta tabulas noraditi divu veidu
bojajumi :

A) Caurdurtie karkasa bojajumi

B) Bojajumi , kuri iet caur karkasa slaniem

ne vairak ka 50%

Uzmanibu !
Lielaka izméra PN ielapi pieejami ar s€riju S . Tikai
Sie ielapi bus derigi riepas sanu malas remontam pie
diska . Isaka ielapa mala ir tuvak riepas montazas
zonai (D.4.2.zZim.) .

D.5 Limes uzklasana

NepiecieSamie instrumenti

- darbacimdi, 38

- ota, 26 vai otina ar vacinu , 31

NepiecieSamie materiali

- MTR termopreses $kidums , 52

Veicamo darbu tehnologija

- darba izmantojiet aizsargbrilles un darba
cimdus

- parbaudiet, vai bojajuma vieta no iekSpuses un
arpuses ir tira

- parklajiet remonta vietu vispirms no arpuses
ar MTR termopreses Skidumu (D.5.1.zim.) , p&c
tam no iekSpuses — apsmeérgjot tikai bojajuma
malinas.

- Laujiet Skiduma pirmajai kartai Zut ne mazak
ka 30 miniites. P&c tam uzklajiet otro kartu gan
iek§pus€ , gan arpusé un laujiet ziit ne mazak ka
15 min..

Piezime

Nav nepiecieSams paatrinat ziSanas procesu

Vienigais drikst pagriezt riepu uz plkst.9 vai 3 .

Pirms pagriezt remonta vietu izejas pozicija |,

parbaudiet , vai riepa nav palikusi kadi netirumi.

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ minétos Skidumus / Iimes ,

nepieciesams ieverot droSibas noradijumus uz taras vai

iepakojuma .
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D.6 Bojajuma vietas aizpildiSana

NepiecieSamie instrumenti

darba cimdi , 38

ekstraders , 25

gumijas sildgalds , 45

rullitis , 29

ilens , 35

nazis, 13

otina , 26 vai otina ar vacinu 31

NepiecieSamie materiali

ekstriidergumija , 47
jelgumija , 47a

MTR termopreses skidums , 52
follija , 46

Veicamo darbu tehnologija

Darba izmantojiet cimdus.

Nogrieziet divas stremeles jelgumijas , uz
sildgalda tas uzsildiet un pierullgjiet riepas
iekSpuse (D.6.1..zZim.).

Ar ekstridergumiju aizpildiet bojajuma
vietu no arpuses (D.6.2.zim.) . Alternativa :
nogrieziet vél jelgumiju , uzsildiet to uz
sildgalda , tad kartam pierull&jot , aizpildiet
no arpuses bojajuma vietu .

Pastavigi pierullgjiet jelgumiju , lai
nepielautu  gaisa  nokluSanu  jelgumija
(D.6.3.zim.).

Gumijai jabut 2-3 mm vairak ka ir pats
bojajums , lai kompensétu dabigo materiala
noseésanos vulkanizacijas procesa
(D.6.4.zim.) .

Uz aizpildita cauruma riepas arpusé un
ar1 iekSpusé uzklajiet MTR Skidumu un
uzreiz uzlieciet folliju .

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos Skidumus /
I'mes , nepiecieSams ievérot  droSibas
noradijumus uz taras vai iepakojuma .
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D.7 Bojajuma vietas vulkanizacija

NepiecieSamie instrumenti
- Termoprese Economy Il, Duplex , Junior
- konturuzlika saniem , 36
- granulu spilvens , 37
- darba cimdi, 38
- Tdlens, 35

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus.

- Veiciet vulkanizaciju ar termopresi
(D.7.1.). Vienmér rikojieties saskana ar
termopreses razotaja noradijumiem.

- lzmantojiet kontiiruzlikas un granulu
maisinus , lai izlidzinatu spiedienu uz
riepu un saglabatu riepas sakotnéjo
formu.

- Parbaudiet gumijas vulkanizacijas
stavokli (D.7.2.zim.) Bojajuma vietas
parbaudes javeic uzreiz péc iznemsanas no
vulkanizatora. Parbaudit var uzspieZot ar
Tlenu uz aizpildita cauruma. Ja ilens atstas
paliekosu nospiedumu, vulkanizacija nav
veikta. Biis  nepiecieSsams  atkartots
vulkanizacjas process. Ja pie parbaudes tiek
konstatts gaisa vai gazes klatbiitne , remonts
javeic no jauna.

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ min&tos Skidumus /

I'mes , nepiecieSams ieverot  drosibas

noradijumus uz taras vai iepakojuma .

D.8 Riepas sagatavoSana ielapa
uzlik§anai

NepiecieSamie instrumenti
- ielapu Sabloni , 22
- markieris , 27 vai kritins , 21
- pneimoturbina , 6
- aizsargbrilles , 2
- darba cimdi, 38
- cilindriska drasu birste @55 mm , 39 vai
konttirdisks @65 mm , 23
- poliuretana ieliktnis , 24
- drasu birste , 18
- puteklu stcgjs , 19
- ota, 26
- markieris ielapam , 28
- ielapu rullitis , 29

NepiecieSamie materiali
- nepiecieSamais ielaps
- spec.cements BL , 51

Veicamo darbu tehnologija
- Atbrivojiet riepu atplétéju (riepas malas
nedrikst buit izplestas vai saspiestas).
- Ar ielapu Sablonu atziméjiet uz riepas
innerlainera slipéjamas virsmas zonu.
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(D.8.1.zim.) Sablons nepieciesams , lai
precizi pozicionétu ielapu . Ar kiltigu
novelciet vidus linijas arpus slipg&jamajai
zonai.

Ja nepiecieSams noslipét papildus virsmu,
tad veiciet to tagad. Pabeidzot slip&sanu,
velreiz apvelciet kontaras (skat.D.1.).
Stradajiet aizsargbrillés un darba cimdos .
Notiriet innerlaineri ar cilindrisko drasu
birsti (D.8.2.zim.) . Jaslipé tik ilgi , kamér
virsma ir pilnigi gluda . Slipinstrumentu
nedrikst spiest ar spéku un viena vieta .
Pastavigi jabut kustibai .

Apstradajiet noslipéto virsmu ar drasu
birsti un péc tam attiriet ar puteklu
siicéju. Nekad nedrikst noslipeto gumiju
nopiist ar saspiestu gaisu .

Uzklajiet uz noslipétas innerlainera
virsmas spec.cementu BL (D.8.3.zim.) .
Pagrieziet riepu pozicija uz plkst.3 vai 9.
Laujiet spec.cementam zit 60 min.. P&c
atkartotas sp.cementa uzklaSanas ielaps
jauzliek 10-45 min.laika.

UzKklajiet spec.cementu BL uz ielapa
Laujiet nozat 10-45 min.

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ minétos skiiddumus /
I'mes , nepiecieSams  ieveérot  drosibas
noradijumus uz taras vai iepakojuma .

D.9. Ielapa dublésSana , ja
nepiecieSams kompensét nelidze-
numus vai parkarsets karkass

NepiecieSamie instrumenti
- darbacimdi, 38
- ota, 26
- platais rullitis , 30
- Skeres, 44
- nazis, 13
- markieris ielapam , 28
- rullitis, 29

NepiecieSamie materiali
- starpgumija SV , 49
- spec.cements BL , 51
- nepiecieSamais ielaps

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet darba cimdus un
aizsargbrilles .

- Ielapa dubléSana — nonemiet ielapa zilo
aizsargplévi.  Uzlieciet uz  ielapa
spec.cementu BL. Zasanas laiks 10-45
min.. P& tam uzlieciet vienu kartu SV
starpgumijas un pierullgjiet ar plato rulliti
(D.9.1a.un D9.1.b.zim). Starpgumiju
nogrieziet 5-6mm vairak ka ielapa lielums
(D.9.1.c zim.). Pargrieziet savienojosas

) gumijas  aizsargplévi , nepargriezot

D.9.1c Zimgjums D.9.1d ZIm&jums savienojoso gumiju (D.9.1.d zim.) .

28
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D.9.2. Ielapa uzlik§ana

NepiecieSamie instrumenti
- darba cimdi, 38
- markieris ielapam , 28
- rullitis , 29
- ota, 26

NepiecieSamie materiali

- nepiecieSamais ielaps

- hermétikis Innerliner Sealer , 54
- talks, 55

Veicamo darbu tehnologija

- Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles .

- Pirms ielapa uzlikSanas atbrivjojiet riepu
atplétéju . Riepas malas nedrikst bt
izplestas vai  saspiestas . Pagrieziet
remontvietu uz plkst.6 .

- Parbaudiet , vai spec.cements ir noZuvis .
Ar pirksta otru pusi parbaudiet , vai
spec.cements vel ir mazliet lipigs.

- Nocentréjiet ielapu un pierullejiet to
(D.9.2.7zim.). Atplesiet starpgumijas
aizsargplevi un uzlieciet to uzreiz atpakal ,
lai aizsargdtu savienojoSo slani. Ar
atzimetajam Iinijam nocentrgjiet ielapu uz
defekta vietas. Sakot no vidus, nonemiet
savienojumgumijai aizsargplévi. Sekojiet |,
lai ielaps butu perfekti pierulléts
Nobeiguma pierullgjiet ielapa malas .

- Nohermetizejiet ielapa malas ar Innerliner
Sealer (D.9.3.zim.). Uzklajiet Innerliner
Sealer $kidumu uz ielapa malam , arT uz
noslipétas virsmas . ST darbiba var tikt veikta
ar1 péc vulkanizacijas, pie noslédzosas
kontroles .

- Ar markieri uz ielapa uzrakstiet visus
nepieciesamos datus (D.9.4.zim.).

Drosibas noteikumi

Izmantojot darba iepriek§ ming&tos $kidumus /
Ii'mes , nepiecieSams ievérot droSibas
noradijumus uz taras vai iepakojuma .

Piezime

Ja darba tiek izmantota vulkanizacijas sistéma ar
iek§gjiem un argjiem apvalkiem (envelopes) vai
sildisanas rokam , tiek rekomendgts uz hermétika
Innerliner Sealer uzbert talku (D.9.5.zim.) .
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D.10 Noslédzosa kontrole

NepiecieSamie instrumenti

aizsargbrilles , 2

darba cimdi , 38

pneimoturbinas ar maziem apgriezieniem, 6
kontardisks @65mm , 23

poliuretana ieliktnis @65mm , 24
slipésanas piederumi ES75 , 32

miksta birstite , 8

protektora padzilinatajs , 34

protektora padzil.nazisu kompl.

ilens , 35

Veicamo darbu tehnologija

Darba izmantojiet cimdus un
aizsargbrilles.

Parbaudiet vulkanizétas gumijas stavokli.
Bojajuma vietas parbaudes javeic uzreiz péc
iznemSanas no vulkanizatora. Parbaudit var
uzspiezot ar Tlenu uz aizpildita cauruma. Ja
lens atstas palicko$u nospiedumu, vulkani-
zacija nav veikta. Biis nepiecieSams atkartots
vulkanizacjas process. Ja pie parbaudes tiek
konstatts gaisa vai gazes klatbiitne , remonts
javeic no jauna. Parbaudiet arT ielapa stavokli
—vai zem ta nav palicis gaiss vai gaze.

Ar kontirdisku noslip€jiet aréjo remonta
vietu un finala apstradajiet ar slipeSanas
kompl. ES75 (D.9.4.zZim.) . No sakuma
laujiet atdzist lidz apkartgjas vides
temperatiirai. P& tam noslipgjiet aizpildito
defekta vietu ta, lai veidotos pareizais riepas
profils. To veic ar kontirdisku @ 65mm.
Finala slipesanu ieteicams veikt ar smalko
slipéSanas komplektu ES75.

Péc nepiecieSamibas veidojiet riepas
protektoru (D.9.5..zim.). legrieziet
protektora zZim&jumu péc sakotngja profila.

Piezime

Pirms riepas nodoSanas ekspluatacja , pilniba
parbaudiet riepu , ieskaitot iek$€o pusi un
remonta ielapu.

Drosibas noteikumi
Darba ar karstam iericem izmantojiet darba
cimdus.
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\ Instrumenti un materiali

Poz. Kods Apraksts
1 595 4515 Skrapis (riepas iekSpuses apstradei)
2 873 4608 Aizsargbrilles

3 595 4326 Apalais nazis @ 30 mm

4 595 8858 Slipgredzens @ S0mm x 10 mm , K18
5 595 4522 Cilindriska drasu birste plastika @ 50 mm
6 595 0234 Pneimoturbina ar maziem apgriezieniem
7 595 0258 Pneimoturbina ar lieliem apgriezieniem
8 036 0269 Miksta birstite
9 519 6610 Slipripu turétajs 3/8x24

10 519 6627 Slipripu turétajs 3/8x24

11 519 6672 Slipripu turétajs 6mm

12 519 6775 Slipripu turétajs 6/3mm

13 595 4539 Nazis

14 595 4900 Fréze 3mm

15 595 4924 Fréze 6mm

16 595 4405 Slipzimulis @ 8mm

17 595 0650 Slinstruments 40x10

18 595 4553 Drasu birste rokas

19 519 7028 Puteklu siicgjs

20 595 4467 Metala lineals , 30mm

21 595 8401 Kritini balti

22 513 1132 Ielapu Sabloni

23 595 4357 Slipripa @ 64mm , K36

24 595 4364 Slipripa @ 65 mm

25 517 7505 Ekstruders

31
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Poz. Kods Apraksts
26 595 8308 Otina

27 595 0045 Mark&sanas pildspalva
28 595 0052 MarkéSanas zimulis

29 595 1044 Rullitis 4mm

30 595 1123 Rullitis 12mm

31 595 8353 Otina

32 595 5552 Slipinstruments

33 595 5569 SmilSpapira rullitis

34 564 1110 Protektora padzilinatajs
35 836 5613 Ilens

36 517 3327 Sanu uzlika termopresei
37 517 1965 Granulu spilvens

38 036 3510 Darba cimdi

39 595 0722 Drasu birste Saura

40 595 0076 Drasu birste

41 595 8872 Slip&sanas konuss

42 595 8913 Slip&sanas 1lens

43 5954371 Sliplodite @ 19mm, K36
44 595 2287 Skéres

45 517 3255 Remontgalds

46 517 1972 Follija

47 516 1164 Ekstrudergumija

47a 516 1274 MTR jelgumija

48 516 1009 MTR savienojumgumija
49 517 3509 SC savienojumgumija
50 505 9692 Attaukotajs Spray

51 5159389 Spec.cements riepam BL
52 516 9214 MTR termopreses skidums
53 516 9224 HR solution skidums

54 515 9004 Ielapu aizsargSkidrums Innerliner Sealer
55 593 0649 Talks

56 595 4560 Drasu birstite

33
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